
Atlas Copco
Ölabgedichtete Schraubenvakuumpumpen
GV 630-4800, 557-5734 m3/h, 328-3377 cfm



Atlas Copco, der Branchenführer im Bereich Druckluftlösungen, bietet seine höchst effiziente und zuverlässige 

Schraubenkompressortechnologie jetzt auch im Rahmen von Vakuumanwendungen an. Das Ergebnis sind die ölabgedichteten 

Schraubenvakuumpumpen der Serie GV  630-4800. Mit einer Vakuumpumpenleistung von bis zu 5000  m3/h und insgesamt sechs 

Modellen stellt die GV-Serie die ideale Wahl für wichtige Anwendungsbereiche in der Druck-, Elektronik-, Kunststoff-, Verpackungs-, 

Holz-, Abfüll- und Konservenindustrie sowie in anderen anspruchsvollen Branchen dar.

Herausragende Effizienz und einfache Bedienung 
GV-Schraubenvakuumpumpen stellen viele andere Vakuumtechnologien im 

gleichen Betriebsdruckbereich in den Schatten. Sie sind sofort 

betriebsbereit, bieten sämtliche erforderlichen Optionen und basieren auf 

fundiertem Know-how.

Hohe Zuverlässigkeit
Die Vakuumpumpen der Serie GV 630-4800 basieren sowohl auf einer 

branchenführenden Schraubentechnologie als auch auf langjährigen Erfahrungen 

im Vakuumbereich. Da auf bewährte Lösungen zurückgegriffen wurde, bieten die 

Pumpen sämtliche Vorteile des Schraubenelements von Atlas Copco, darunter 

Zuverlässigkeit sowie optimale Effizienz und Lebenszykluskosten.

Robuste Technologie
Die Serie GV 630-4800 verbindet ein technologisch hervorragendes Schraubenelement 

mit der robusten und anerkannten ölabgedichteten Schraubentechnologie. Das Ergebnis 

ist ein modernes, marktführendes Produkt.

Zuverlässige Vakuumpumpe für allgemeine 
Anwendungsbereiche 



Alle Vakuumpumpen der Serie GV  630-4800 sind am Pumpeneinlass standardmäßig mit einem Vakuumregulierventil 

ausgestattet. Eine zusätzliche Vorrichtung zur Vakuumregulierung ist daher lediglich erforderlich, wenn der Unterdruck an 

bestimmten Punkten unterschiedlich sein muss. Bei vielen anderen gängigen Vakuumtechnologien werden zur Regulierung des 

Unterdrucks sowie zur Bewahrung der mechanischen Integrität bei geringen Volumenströmen Entlüftungsstellen eingesetzt. Da 

dies bei der Schraubentechnologie von Atlas Copco nicht erforderlich ist, können die Energieeinsparungen optimiert werden. 

Optimale Vakuumregulierung

DIREKT AM PUMPENEINLASS ANGESCHLOSSENES 
REGULIERVENTIL

ERHEBLICHE ENERGIEEINSPARUNGEN

Die Ventilposition wird durch die integrierte SPS gesteuert und ermöglicht innerhalb eines beliebig breiten, 

einstellbaren Druckbands eine präzise Sollwertregelung. Die Hauptvorteile umfassen Folgendes:
	Präzise Abstimmung der bereitgestellten Kapazität an den tatsächlichen Bedarf
	Minimale Schwankungen beim Vakuumwert der Anlage
	Weniger Stopps/Starts und dadurch weniger Verschleiß und Wartung

Wenn die Vakuumpumpe GV 630-4800 eine größere 

Leistung erbringt, als für den Prozess erforderlich ist, 

können erhebliche Energieeinsparungen erzielt werden. 

Bei anderen Technologien geht diese überschüssige 

Kapazität in der Regel verloren, da die Pumpe entlüftet 

oder bei einem Unterdruck betrieben wird, der etwas 

höher als erforderlich ist. Die Vakuumpumpen der Serie 

GV 630-4800 sparen bei nachlassendem Bedarf Energie, 

indem sie den Druckpegel am Pumpeneinlass allmählich 

auf ein Niveau absenken, das unterhalb des im Prozess 

benötigten Pegels liegt. Dies erfolgt automatisch und 

ohne manuelle Anpassung von Maschineneinstellungen. 

Durch die Unterbindung unnötiger Starts/Stopps und die 

Abstimmung auf kontinuierliche Bedarfsschwankungen 

wird der Verschleiß zudem auf ein Minimum reduziert.  

Das Ergebnis sind eine längere Lebensdauer und 

weniger Wartung.

Regelventil Steuerung
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kW bei Vakuumregulierung

AnlagenvakuumPumpenseitiges 
Vakuum< 1 mbar

Einsparungen in 
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Abnehmbare Blenden 
Da keine nach außen schwingenden Türen 

erforderlich sind, lässt sich wertvoller Platz sparen.

Geringe Schraubendrehzahl 
	Die Vakuumpumpen der Serie GV 630-4800 zeichnen sich 

durch einen extrem leisen Betrieb – ab 69 dB(A) – aus und 

eignen sich daher für die Aufstellung in der Nähe von 

Maschinen und Mitarbeitern.
	Eine hohe Zuverlässigkeit sowie extreme Haltbarkeit sind 

hierdurch garantiert.

Großzügig ausgelegte Motoren
Die Vakuumpumpen der Serie GV 630-4800 sind 

robust, höchst zuverlässig und mit großzügig 

ausgelegten Motoren ausgestattet. Daher bieten sie 

eine lange Lebensdauer.

Vakuumgerechte Anschlüsse
	Optimierte Leistung beim Wechsel vom 

atmosphärischen Druck zum Betriebsunterdruck.
	Interner, die Effizienz beeinträchtigender Gegendruck 

wird beim Betrieb bei nahezu atmosphärischem 

Druck verhindert. Somit ist eine zügige Anpassung an 

Prozessänderungen möglich.

Schalldämmhaube
	Geräuschpegel werden auf bis zu 69 dB(A) reduziert.
	Dadurch kann die Vakuumpumpe in allen 

Umgebungen problemlos eingesetzt werden. 

Moderne, zuverlässige Vakuumtechnologie
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Direkt an Pumpeneinlass angeschlossenes Regulierventil  
	Die bereitgestellte Leistung kann auf den tatsächlichen Bedarf abgestimmt werden. 
	Schwankungen beim Vakuumwert der Anlage werden verringert. 
	Stopps/Starts und somit auch Verschleiß und Wartung werden reduziert.

Höchst effiziente Ölnebel-Abscheider  
	Leicht austauschbare, patronenartige Elemente 

reduzieren den Druckverlust auf ein Minimum und 

tragen zu einer Optimierung der Leistung bei. 
	Auf diese Weise ist eine lange Lebensdauer mit 

besonders geringem Wartungsaufwand gewährleistet.
	Erlaubt den Betrieb bei nahezu atmosphärischem 

Druck ohne die Folgen übermäßiger Optimierung. 

Einstellbares 
Ölthermostat
	Eine Kontamination des Ölbehälters 

durch kondensierten Wasserdampf 

wird selbst unter schwierigen 

Bedingungen verhindert.
	Es wird eine konsistente und 

kontinuierliche Leistung unter 

feuchten Bedingungen und mit 

minimaler Beeinträchtigung der 

Bauteillebensdauer innerhalb des 

Ölkreislaufes ermöglicht.
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Luftgekühlt Wassergekühlt

Fließdiagramme (luft-/wassergekühlt)

Arbeitsprinzip

Bei der Drehung der Rotoren wird durch die 

Ansaugöffnung Luft in das Rotorgehäuse angesaugt. Die 

Ansaugöffnung wird dann geschlossen, und die Luft kann 

nicht mehr entweichen. Durch die Fortsetzung der 

Drehung gelangt die Luft an die Auslassseite und wird aus 

der Auslassöffnung gedrückt. Öl wird in das 

Vakuumelement eingespritzt, um die benetzten Teile zu 

schmieren, abzudichten und zu kühlen. Dieses Öl wird vor 

dem Ablassen der Luft in die Atmosphäre im Ölnebel-

Abscheider von der Luft getrennt. Der Verdichtungszyklus 

einer Schraubenvakuumpumpe ist ein kontinuierlicher 

Prozess und daher relativ pulsationsfrei.

Der Ölnebel-Abscheider hat die Aufgabe, Öl im Ölbehälter 

der Vakuumpumpe zurückzubehalten und dafür zu sorgen, 

dass die abgelassene Luft auf saubere und sichere Weise in 

die Atmosphäre gelangt. Der Prozess ist in mehrere Phasen 

unterteilt, in deren Verlauf die schwereren Ölbestandteile 

zunächst durch Zyklonabscheidung und dann über Vor- und 

Koalezenzfilter abgeschieden werden. Hierbei werden 

Tröpfchen und Dämpfe zu großen Tropfen vereinigt, die 

dank der Schwerkraft zurück in den Ölbehälter fallen. 

Luftkreislauf

Ansaugöffnung Zylinder

AuslassöffnungNebenläufer

Hauptläufer

1. Einlass
2. Einlassfilter
3. Regulierventil

4. Vakuumstufe = Schraubenelement
5. Ölnebel-Abscheider
6. Ölfilter

7. Ölkühler
8. Ölpumpe
9. Abluftaustritt

Ansaugluft

Öl

Luft-Öl-Gemisch

Belüftung

Wasser

Einlass Verdichtung Auslass
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: Standardmäßig : Optional

GV 630 GV 1000 GV 1200 GV 1600 GV 2500 GV 4800

Zubehör

Flüssigkeitsabscheider      

Einlassfilter  

Vakuumtank/-behälter      

Rückschlag- und Pumpenabsperrventile      

Vakuummessgeräte (verschiedene Typen und Reihen)      

Übergeordnete Pumpensteuerungen      

Optionen

Luftgekühlt      

Wassergekühlt      

Phasenfolgerelais      

Bessere Wasserverarbeitung      

Vakuumöl PG

Vakuumöl PG plus für höhere Leistung      

Lebensmittelöl      

Verfügbares Zubehör und Optionen

MODELL 

50-Hz-
Ausführung

Maximale Wellenleistung Volumenstrom
Min. Absolutdruck 

(Vakuumdruck) Einlassan-
schluss

Abmessungen (L x B x H) Gewicht

Luftgekühlt Wassergekühlt
m³/h cfm

mbar 
(hPa)

Torr mm kg lbs
kW PS kW PS

GV 630 10.1 13.5 9.8 13.1 557 328 0.7 0.5 DN100 2040 x 1280 x 1480 1070 2355

GV 1000 20.4 27.4 20.2 27.1 863 508 0.7 0.5 DN100 2040 x 1280 x 1480 1105 2430

GV 1200 30.8 41.3 30.5 40.9 1126 663 0.7 0.5 DN125 2040 x 1280 x 1480 1105 2430

GV 1600 41.4 55.5 39.8 53.4 1601 942 0.7 0.5 DN125 2560 x 1710 x 1970 1805 3970

GV 2500 58.2 78.1 56.5 75,8 2432 1432 0.7 0.5 DN200 2560 x 1710 x 1970 2860 6290

GV 4800 118.5 159.9 115.8 155.3 4778 2814 0.7 0.5 DN200 2990 x 1990 x 2000 3680 8100

MODELL 

60-Hz-Ausführung

Maximale Wellenleistung Volumenstrom
Min. Absolutdruck 

(Vakuumdruck)
Einlassanschluss

Abmessungen (L x B x H) Gewicht

Luftgekühlt Wassergekühlt
m³/h cfm mbar (hPa) Torr mm kg lbs

kW PS kW PS

GV 630 11.7 15.7 11.3 15.2 668 393 0.7 0.5 DN100 2040 x 1280 x 1480 1080 2370

GV 1000 22.1 29.6 21.7 29.1 1036 610 0.7 0.5 DN100 2040 x 1280 x 1480 1115 2450

GV 1200 37.4 50.1 36.0 48.3 1351 796 0.7 0.5 DN125 2040 x 1280 x 1480 1130 2480

GV 1600 49.5 66.4 48.6 65.2 1921 1131 0.7 0.5 DN125 2560 x 1710 x 1970 1820 4000

GV 2500 69.1 92.7 67.5 90.5 2918 1719 0.7 0.5 DN200 2560 x 1710 x 1970 2885 6350

GV 4800 142.6 191.2 140.3 188.2 5734 3377 0.7 0.5 DN200 2990 x 1990 x 2000 3680 8100

Technische Daten GV 630-4800 

50 Hz 60 Hz

Pumpenleistung gemessen bei Einlassdruck und 20 °C, mit einer Genauigkeit von +/- 10%.
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Innovation als Antrieb

Mit über 135 Jahren Innovation und Erfahrung bietet Atlas Copco die richtigen 

Produkte und Dienstleistungen, um die Effizienz und Produktivität Ihres 

Unternehmens zu maximieren. Als ein branchenführendes Unternehmen streben 

wir danach, hohe Luftqualität bei geringstmöglichen Betriebskosten zu bieten. Mit 

unserer kontinuierlichen Innovation sichern wir Ihren Umsatz und nehmen Ihnen so 

manche Sorge.

Interaktion als Basis

Im Rahmen unserer langfristigen Kundenbindung haben wir umfassendes Wissen 

über eine breite Palette an Prozessen, Anforderungen und Zielen gesammelt. 

Dies gibt uns die Flexibilität, um effizient kundenspezifische Druckluftlösungen zu 

entwickeln, die Ihre Erwartungen erfüllen oder sogar übersteigen.

Ein engagierter Geschäftspartner

Wir sind in über 170 Ländern vertreten und bieten überall und jederzeit hochwertigen 

Kundenservice an. Unsere hervorragend ausgebildeten Techniker stehen rund um 

die Uhr zur Verfügung und werden von einer effizienten logistischen Organisation 

unterstützt, die gewährleistet, dass Sie jederzeit schnell mit Original-Ersatzteilen 

beliefert werden. Wir setzen alles daran, Ihnen das bestmögliche Wissen und 

die bestmögliche Technologie zu bieten, um die Produktion, das Wachstum und 

den Erfolg Ihres Unternehmens zu unterstützen. Mit Atlas Copco können Sie sich 

sicher sein, dass Ihre Produktivität an erster Stelle steht!


